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SY260 环氧绝缘粉末

产品使用说明书

一、前言

绝缘粉末涂料在国外作为低公害、少污染、省能源的新型材料而崛起，已列为取

代部分绝缘纸绝缘漆的主要品种之一。我国随着轻工、电器、电机、电子仪表、高压开

关和防腐等工业的发展和环境保护、节省能源的需求。热固性绝缘粉末得到广泛的应用。

在质量上、数量上、品种上、施工应用技术上能适应目前增长的需要。为了巩固和促进

这一新兴行业的发展，南京双洋绝缘材料有限责任公司配备了专业粉末生产流水线和技

术软件，产品质量稳定，在市场上一直保持稳步发展。我公司愿为广大客户提供优质产

品及技术服务。

二、产品优点

电动马达的市场增长迅速，设计师们正不断受到考验，力求设计出更为小型、有效、

高速和轻便的电动马达，以应付市场的需要。面对来自全求各地的竞争，使用具有成本

效益的材料来增强产品之竞争性乃生存的关键所在。使用环氧绝缘粉末则能有效提高你

产品的竞争力:

.使用较少磁道线

环氧绝缘粉末均以薄涂层直接粘合在钢制件表面上，故占用较少的空间。可得到更

加小型、紧溱的结构设计。由于可以在有粉末涂层的电动马达铁芯上直接缠绕，模制的

蛛纲形定心垫片和“套箍”均可被减除，从而缩减箍间的长度。较少的铜导线不但减少

电阻，并可降低转动马达的温度，从以把更多的导线加到使动力输出量增大的结构设计

上。

.使用较少钢制件

环氧绝缘粉末具有极好的导热性。这使装置转动时产生较低温度，从而提高装置的

可靠性。较高的热导性还容许较小的装置底座覆盖区。试验证明，由清漆、聚酯、塑料

和绝缘纸组成的传统绝缘系统，由于导热性较低和热绝缘气隙的存在，使热量不必要地

保留在装置中。当使用环氧绝缘粉末时，因为这类树脂均是被直接粘合到钢制铁芯片上，

故气隙是不可能存在的。比铜更昂贵的钢制件，如果是为用作散热装置以抵销这种后果，

就能因此而减少。换句话说，对于任何尺寸的装置而言，均能获得更大的动力输出量。
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.使用较少组件

使用环氧绝缘粉末，可免却装置结构中的管子、纤维或塑料、槽衬等。这是环氧绝

缘粉末的另一个优点：减少在电气绝缘系统中使用的吸湿材料。

.获得更大产量

环氧绝缘粉末可排除在磁导线嵌入绝缘材料时所发生的“卷、松”情况之可能性，

从而得到较高的总产量。用环氧绝缘粉末，还有可能在磁导线缠绕之前使装置提高产量。

.粉末优于槽衬

电动马达的铁芯平衡会受组成电枢的铁芯片偏移所影响。环氧绝缘粉末因能协助铁

芯片保持在一起，故能把铁芯的平衡问题减至最低，从而提供额外的机械承托，并降低

震动噪声。

三、技术指标

粉 体 性 能 固 化 后 涂 层 性 能

名 称 结 果 名 称 结 果

外观 色泽均匀、粉末疏松无

结块

体积电阻系数Ω 1013

附着力 2级

击穿电压≥ 30kv/mm

软化点
98-110℃

边角覆盖率 45%

冲击强度 45kg.cm不开裂

胶化时间 20-60秒 热老化 168℃ 168h无变化

流动性 ф16-19mm 耐热温度 F级(155℃)

100目通过大于 99% 冷热剧变 180℃至室温不开裂

四、使用说明

工艺流程：

工件质量检查→前处理→蔽护→涂敷→清粉→高频热熔→去掉蔽护→固化→质检入库

1、工件前处理：为了得到高质量的绝缘涂层，工件表面应是清洁、干燥、无油污的金

属。如工件处理不当，涂层在施工期间看来不会出什么毛病，但在不太长的时间内开裂

剥落。去污方法有：碱液清洗法（氢氧化钠溶液，加适量的硅酸钠、磷酸钠等）和超声

波清洗法。
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2、静电流化床高频涂敷法：绝缘粉末在流化槽内，调节适当的气压使粉末处于良好的

悬浮状态。打开静电发生器，使槽内的粉末粒子带上静电荷，把两头轴做好护套的转子

放在传送螺杆上，传送经过流化槽上方，带静电的粉末粒子吸附在接地的转子上，调节

传送螺杆转速，使转子上的粉末在达到要求的涂层厚度（不需涂敷部位的粉末可经由刷

粉带清除），高频感应加热使粉末熔融，然后取下转子放入恒温烘箱烘烤。180℃~200℃

烘烤 30~60分钟使绝缘粉末聚合固化，获得满意的效果。

3、热浸涂法/热喷涂法：

把工件预热至 180~200℃，然后迅速浸入到粉末流花槽，3~5S 后提出，震动清除上

表面积粉（或是粉末直接喷涂在预热后的工件表面），固化工艺为：180℃~200℃烘烤

30~60分钟。

五、储存条件

实验研究指出，储存温度在 24℃（75℉）以下时，产品储存在原包装容器中的有效

期为 6个月（从制造日期开始计算）。

需要注意，在使用过程中，当产品从原包装容器中取出后，应及时捆扎好包装袋并

放回原包装容器，以防杂物混入及避免产品受潮结块。最佳的储存方式是存放在干燥、

低温的环境当中。

六、安全操作规范

作为一种有机材料，物状粉尘有可能被明火或电火花点燃，建议装备粉尘回收装置

并保持空气流通。为防止静电积累引起电火花，设备需要接地。尽量在空气流通的环境

下作业，以免吸入过多粉尘和固化时产生的蒸汽。固化用的烤箱应装有通风管以免蒸汽

回流到工作场所。如在使用环氧粉末过程中引起过敏或不适，应使用清水和肥皂清洁皮

肤，切勿使用溶剂去除皮肤上的粉末；如眼睛粘上粉末，需立即用清水冲洗眼部至少十

分钟，并请医生检查。


